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IL FUTURO COMINCIA

CON CLTPLUS

EfflClente in termlnl d| energla d| lunga duraﬂf*‘_‘ %
ta, riciclabile, altamente resistente e neutrale”""’
in termini-di C02: Un materiale da costruzione
non puo essere ancora piu versatile! Almeno
tre strati di legno lamellare incollati trasver-
salmente rendono il CLTPLUS un prodotto qua-
si universalmente applicabile con ottime carat-
teristiche portanti: | pannelli in legno massello
CLTPLUS di grande formato vengono utilizzati
per creare elementi per pareti, soffitti o tetti.
L'elevato grado di prefabbricazione consente
brevi tempi di costruzione senza fasi di asciu-
gatura. IL CLTPLUS con qualita di legno a vista
crea anche un‘atmosfera accogllente eun ‘ele-

vata quallta degli ambienti.
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CLTPLUS STRUTTURE STANDARD

Il CLTPLUS & un materiale da costruzione stabile e sicuro che viene prefabbricato su
misura in modo individuale e preciso nello stabilimento. L'alto grado di prefabbricazione
lo rende un materiale da costruzione di alta tecnologia economico, naturale e allo stesso

Pannello C - Parete

. C e . . . . . . s Tipo di Spessore Struttura elemento/Spessore lamella
tempo di valore durevole, che si distingue grazie al suo ottimo bilancio ecologico e capacita elemento (mm) (mm)
di accumulo di CO2. Struttura
Strato di copertura
i ! c L c L c L c di abete rosso
c3 60 20 20 20 gtrabto intermedio
i abete rosso
gg 28 :238 gg abete, pino
100 30 40 30 |H| |H|H|
TUTTI GLI ELEMENTI COSTRUTTIVI PER PANELLO, . m_ o & o L.

SOFFITO ETETTO 20 0 2 0 2 3
140 30 30 20 30 30 \_/

160 40 20 40 20 40
QUALITAOTTICA Qualita a vista 180 40 30 40 30 40
S . 200 40 40 40 40 40
Qualita industriale plus
Qualita industriale
INCOLLAGGIO DEI LATISTRETTI Le singole lamelle vengono incollati a formare un pannello a
strato unico per generare un forte densita dell’aria. Questo Pannello L - Soffitto e tetto
processo incrementa al tempo stesso la stabilita, aumenta la
rigidezza al taglio e la sicurezza antisismica.
Tipo di Spessore Struttura elemento/Spessore lamella
LAVORAZIONE DELLE Noi levighiamo i nostri elementi CLTPLUS nella direzione delle fi- elemento (mm] (mm)
SUPERFICI bre, in modo da far risaltare la preziosi legni di montagna. Questa . c 3 c . c 3
procedura evidenzia in modo ottimale i pregi degli elementi
costruttivi a vista. L3 60 20 20 20 =
80 30 20 30 13
. ) o . ) ) . 90 30 30 30
SERVIZI DI TAGLIO/ Taglio preciso al millimetro con il centro di lavorazione a 5 assi 100 30 40 30
PREFABBRICAZIONE CNC 120 40 40 40 = =
L5 100 20 20 20 20 20 - T‘Q
PROGRAMMA Tipo di legno Abete rosso, abete e pino 128 28 58 gg ;g 28 Lo '
DI FORNITURA Umidita del legno 10 - 12 % (+/- 2 %) 160 40 20 40 20 40
Struttura dei pannelli 3, 5, 7 oppure 8 strati 180 40 30 40 30 40 = =
) . . 200 40 40 40 40 40 = =
Pannelli monostrato incollati L7 L7-2
trasversalmente in superficie e sul lato stretton L5-2 160 30-2 40 30-2
Spessore 60 - 320 mm L7 180 30 20 30 20 30 20 30
. . 200 20 40 20 40 20 40 20 =
Lunghezza 8-16 m (in passida 10 cm) 220 40 20 40 20 40 20 40 =
Larghezza 2,25-3,50m 240 30 40 30 40 30 40 30 8.2
Passi 225 cm L7-2 180 30-2 20 20 20 30-2
: : 200 30-2 30 20 30 30-2
245 - 295 cm (in passi da 10 cm) 520 0.2 90 %0 20 0.2
310,330 e 350 cm 20 402 0 40 20 402 -
260 40-2 30 40 30 40-2
280 40-2 40 40 40 40-2
L8-2 300 40-2 30 40-2 30 40-2
320 40-2 40 40-2 40 40-2

Strutture alternative possibili su richiesta. Gli strati a doppia lunghezza servono
per requisiti particolarmente alti in termini di staticita.
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CLTPLUS UNA NUOVA
TECNOLOGIA

Un materiale da costruzione resistente con un grande potenziale.
Almeno tre strati di legno lamellare incollati trasversalmente rendono il CLTPLUS
un prodotto unico, utilizzabile quasi universalmente

Elevata stabilita

Le lamelle negli strati centrali vengono
unite a pressione con le facce interne
alternate. In questo modo gli elementi
raggiungono una maggiore stabilita di
forma e precisione.

Lavorazione della superficie

Codifica interna THEURL

Levighiamo i nostri elementi CLTPLUS
nella direzione della fibra, in modo che
venga valorizzata la naturale struttura
dei preziosi legni di montagna. Nel caso
di componenti costruttivi a vista, questa
procedura evidenzia in modo ottimale le
caratteristiche della superficie.

Pressione di compressione

Ogni legno lamellare ottiene il suo codice
individuale e invisibile dall’'esterno. In
questo modo la provenienza di ogni
singolo componente & tracciabile per
sempre.

Incollaggio del lato stretto

Per un risultato di pressione ottimale ed
omogeneo, i nostri componenti CLTPLUS
sono prodotti utilizzando la pit moderna
tecnologia di pressatura con una pressi-
one di TN/mma2.

| singoli legni lamellari vengono prima
incollati a formare un pannello monost-
rato per creare un'alta densita dell'aria.
Questo processo aumenta al contempo la
stabilita, la resistenza alle deformazioni
e la sicurezza anti-sismica.

Resistenza alla deformazione

| diversi spessori del legno lamellare nella
struttura stratificata adeguano la portata
del componente ai requisiti della statica.
La struttura del componente progettata
proprio per grandi carichi assorbe in modo
affidabile le forze.

+ + + + + +
Produzione dimensione Quantita minima di ritagli Lamelle grezze testate con Taglio preciso al millimetro Spessori diversi del legno lamel- Larghezza dei pannelli:
del lotto 1 raggi X lare in una struttura stratificata 2,25-3,50m
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TAGLIO CAD:
UN IMPIANTO VIRTUALE DI DATI

Per realizzare i componenti seguendo esattamente i progetti, il nostro team tecni-
co interno lavora a stretto contatto con i clienti. | nostri sistemi assistono tutti i
programmi CAD usuali come SEMA, Dietrich’s, cadwork e hsbcad. In questo modo
possiamo comunicare usando il “linguaggio” dei piani dei clienti.
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Competenza CAD / CAM
Noi costruiamo con tutti i programmi CAD pilu conosciuti -
SEMA, Dietrich’s, cadwork e hsbcad.

Plattenabmessung
Lunghezza 8 - 16 m - Larghezza 2,25 - 3,50 m
Spessore 60 - 320 mm

Impianto di taglio

Hundegger PBA-Industry

Gruppo di fresatura universale a 5 assi
Sega circolare a 5 assi

Sega a catena a b assi

Servizi di taglio/prefabbricazione

+ Lavorazione ad angolo retto rispetto alla superficie del
pannello

+ Taglio per soffitto e pareti - tagli ad angolo retto per la
superficie del pannello

+ Lavorazione su entrambi i lati

+ aperture e scassi per travi, arcarecci e puntoni

+ Foratura profonda per installazioni elettriche

+ Post lavorazione arrotondamento degli angoli

IL NOSTRO SERVIZIO LRO

Quando si tratta di logistica, non lasciamo nulla al caso.
Disponiamo di un software 3D per ottimizzare i carichi dei
camion (LRO), unico in tutto il settore, che risolve diversi

problemi insieme. | partner della logistica ricevono i carichi
ottimizzati e disposti in base alle sequenze di montaggio. Un
sistema che fa risparmiare nervi e soprattutto tempo pre-
zioso.

"tl - Accedendo al software LRO, i clienti THEURL possono con-
L trollare il carico, comprese le informazioni di prodotto per
ogni componente, visualizzarlo in 3D e poi approvarlo digi-
talmente. LRO migliora anche Uecobilancio ed & un ottimo
esempio di lavoro di squadra THEURL interconnesso
tra piu dipartimenti.

ESCLUSIVI VANTAGGI
| SMART PER
i\ | | CLIENTI THEURL.






